KOTVENI

175

PUDORYS STRECHY

PUDORYS NA URGVNI +6.600

POHLED NA OSU K1

i e POHLED NA OSU F1 00
Il | 1 M1:100 +9.000
2x Tavifova tyt M20x350 @ Q @ I +71.000 Jo
Eg%n'!“}ﬂ[ng]UBK , 6000 6000 6000 6000 \,/_ KFS 7 +8.300 /PR12 }PR/IO — @I
UK 0200 wo%oo 8%%5 %95 S%FE S%FE 8%%5 8%3(5 i ‘ ‘ ‘ /VZ3 VZ5] IKF 4 - E A 27220
sl 11 . | | | : 4
K1 T - - - - _E - MR- - 1 g_ H%'\r 0] = - = [0 I- - K1 N I . - | - . N = \-
e T — F m P D - —— + + o R &
: = - -
PODLITI 30mm ‘ ‘ ‘ - = =
< ! E%TE\SWLOUBKA 200mm v S1L ! ! %6 gﬂ%llr%a Fyé M16x300 . . . ~ S -
= w o 2% S KOTEVNT HLOUBKA 200mn ‘ ‘ ‘ PAT 3000 PA +3.000 - = PR16 F.2 KF 2 +L 450
2« Zévifova tyt M16x300 = KE.T
- Lavfoua e HiBG0 L Zavifov tyE Mibx300 UK. -0.200 ' ' ' < / N \ L = - / PR 14 \ L U
4 PODLIT] 30mm S ‘ ‘ ‘ - = PA 8 +3.880 H
B KOTEVNT HLOUBKA 200mm P ek 200 ! ! ! = = : Nl
“ T 56 gﬂlelrnga wimpoy 00 | gg[{ﬂwg{ﬁn LﬁM?OX%O UK. -0,200 | =l V0] = ‘ ‘ ‘ = . -~ o / 231000 ol H
=| = : 0 KOTEVNT HLOUBKA 250 ' ' ' 1.000 5.2 1000 [L2= N 2.500
BE | e e s } } } | G ) K o
T | | -0.200
& i i i : PA2Z PA? PAT
N il . . ) .
= pi ot | | | N # n . 4L B STl
_ QTEVNT HLOUBKA 200m 2x Zavifova tyt M20x350 T , ) * #L % o AL o AL e s AL e AL o -0.200
S| 100/100 UK. -0.200 too FODLEL30NR _ | | | _ | | | B 6000 6000 N
K. 1350 " | = - 1z 2 ST 1 5122 ~ £
(1) g I - - - - I - - - - - #_ -—( ‘ / ‘ \ ‘ = . ‘ / ‘ / ‘ BS0 | 1800 800 | 1800|750} 1430 4390
) Ix Zévifovd ty? MOS0 S = 60
| IR ' ' SRl = ‘ = i } { @ @ @
_ ‘ UK. -0200 " B = J /TR ‘ vz | = Sl I |PRA PR 8 I PRAT . o ,
= | | i | v’ | = = | | " PUDORYS NA UROVNI +3,880 1D D (D)
‘ ‘ ‘ ‘ ST ‘ ST2 ‘ 1100
o ' ' w ‘ 1 E— —— F ?
= ' ~ : . | -~
g N El; 2 s . v 3 N i / % B i N % I I I
3 ﬁ . Pﬁéﬁvflj%vo?n:ny(mﬁx . | . T **4#———————4#———————*?——; KE10 ‘ A PR.14 ‘ KF.2 PR.16 ‘ KF.]
‘ SOTEIT HLOUSKA 200mn ‘ ‘ ‘ - | ‘ ‘ - : ! J L J /
= ! ' ' . ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ | |
- ‘ Dx Zavifova bye M20x350 Dx Zavifova hye M20x350 ‘ ‘ ‘ ‘ PR3 ol.1 ‘ PR 7 o1 ‘ PR 18 ‘ ‘ ZxKF T ‘ —
PODLITI 30mm PDLITI 30mm . \/_6\ , = . ' . : = ‘ ‘ ‘ =
100,100 KOTEVNI HLOUBKA 250mm - 100,100k QTEVNI HLOUBKA 250mm | =l = - =l ™ m ! . =
O] UK -0.200 UK. -1,350 _L S ‘ V71 ‘ V7 ) ‘ S ‘ ST 1 ‘ ST 7 ‘ * ‘ ‘ =
<D M ST } } - : / } / } = | S13) || [ST3)] | B SEN gSEN =
e
= ‘ = ! ! = ~ ~ S & ‘ ‘ =
E . 40) | | = | - \ ‘ _ ‘ =S ‘ ‘ ‘ s ‘ ‘ ‘ =
ﬁ B 2 Tauord bt oo - : _P#F_______#F_______%__; KE1ol Il [PR13 | PR KF.7\‘
| KOTEVNI HLOUBKA 200mm ! ! N S N N ~ ~ I ~
UK. -0,200 = } } . } 3 } T } <77 } = —
. ) ) DK
S| = [ [ [ ! ! | ! !
2 ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ 2000 w0 |20 2000 2000 2000
40 | ~ ! _ ! ! |
. ' ' = } V71 } V77 } g } 5 } } PRTY] o g |
S BT 2 zavions by Mis00 o ] - PRS| ] - '
3 Dx Zévifova tyt M20x350 ! ! !
S E%%%ﬁwwm Himn EE?Q\?&%&%@TJ;KA ZXSOmm ' ‘ ‘ | | ) oL | J 511 | ) D) €D
= UK. -1350 = | | | | |
i © \ - \ e \ -
J*l _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ +_ _ . . / % . . H %
(H1 ) o (H1) f_#*_______#*_______#,__;
T | | | | | =
= ' SOTEWNE HLOUBKA 250, | | = } } = | } T ‘ S ‘ ‘
= A%‘L ST1 512
; . . o | PR | PR3 | :
i Bk x Zavitova tye MI6x300 ol = ‘ ‘ | _| - i : [ | s
< TR e | | N | 77 | 2 ST} | ST | PRz
== . %& UK. -0,200 \ \ | | / ‘ / ‘
o | . . _ | | o | I
7? - 2x Zavifova ty M16x300 - ‘ ' ‘ : ‘ ‘ ‘ . EiiiﬁEENLvi:UD;EROZMERU DLE zzz Ez 1228:; e
POOLITI 30 o V S235JR
N OTEVNT HLOUBKA 200mm | IxZaifors e HEOGSD | - — s — ZROUSEN & KRROLA STARD S 58 ST R
§ 100 WOO UK -OIZOO WOO OO Eg?lﬁl\}r'\llﬁﬁLmanUBKA 250mm | | ‘ | | | DOKUMENTY MATERIALU MINIMALNE 2.2 CSN EN 10 204 e 8.8
: UK. -1350 L 6000 L 6000 \ 6000 \ 6000 \ TRIDA PROVEDENI SVARU STUPER JAKOSTI C SN EN 1SO 5817
T I 1 1 1 SKUPINA OCELOVE KONSTRUKCE NATERY
@ v _ - - - - PR - - - - - - #_ - @ . . . i} &) EXC 2 C3 — 160um
! 2x Zavifova tye M20x350 ! ! é é CSN EN 150 12944-5
PODLITI 30mm
KOTEVNT HLOUBKA 250mm .,
o b . . 3D SCHEMA ,
" M0 PO/ZNAMKA
! ! ! —  NEOZNACENE SVARY — KOUTOVE a=4 mm, TUPE PROVEST NA TLOUSTKU MATERIALU
= Ix Zavifova tyt Mi6x300 I ~ VSECHNY CELNI DESKY PRIVAROVAT DLE ZASAD TAK, ABY BYLO ZAMEZENO LAMELARNIMU
= PODLITI 30 ; ; — . e ’
. | KOTEVNIBHan(ranBKA 200mm  2x Zavifova tyE M2OGS0 | x Zévifova tyE Mi6x300 | 5190IE|LED NA OSU Il +9.000 V10l +9.000 A N POSKOZENI PRIPOJOVANYCH PLECHU ViZ CSN EN 1993-1-10 A EN 1011-2
UK. -0.200 A PODLITI 30mm o ' N NP P <) — SPECIALNI TRIDA JAKOSTI MATERIALU GELNICH DESEK DLE EN 10164 NENI POZADOVANA (ZEd<10)
- @ T 5%TE_\6Ih12IOI6ILOUBKA 200mm x [%LalvT.lf% heHiony +8.000 1{/PAg / 5.20 KET] /‘“ P ~ TENTO WYKRES JE PLATNY POUZE S VYPISEM PRVKU A VYKRESY JEDNOTLIVYCH POLOZEK
1 2x Zavifova fyc MT6x300 @ ! KOTEVNI HLOUBKA 200mm 1 N 7500 — : < L‘ {// > —  VSECHNY JEDNOTLIVE POLOZKY VZAJEMNE SVARIT DO JEDNOHO DILCE
gg%%ﬁﬂmm 200mn @ UK. 0,200 7000 \ +1.220 ‘lr/fl\, —  POKUD NENI UVEDENO, PRIVARIT PRVKY NA PLNOU UNOSNOST PRIPOJOVANEHO PROFILU
0hogUK--0.200 @ D PR PR.2 +6.600 PR3 PR.L M . - - 4'/|\>"ll’ — KOTEVNI FIGURY PRO KOTVENI MARKYZY (KF.2,KF.10,KF.11KF.12) BUDOU VARENY NA MONTAZ|
@ ! ! / ] N ] / [ / i ’y\’ S DLE PRESNEHO VYSKOVEHO ZAMERENI STAVAJICICH KOTEVNICH BODU
= \ _ _ _ i _L I I I I i i i i |2 J/Zﬁ : '/ il\‘},\
( F1 ) e - \ZK* - J% O — - - —= - = - - = B - { F1 ) : L—1 : l : Y. . I‘} \
4 i 7 3% H i L1 J13 S /‘\‘\
85] |85 85])185 wooj#woo 85]/85 85])185 1 T 1 i TQ X N 4
f 1960 J% 2080 [ e 190 | 2080 J% 190 V.2 . V) gl ( e - eh.4o0 S R 5
S 6000 6000 LTR1 ' : 7 . ¥ o >
g & & T BRI W T e [ =
A mm . . . i N2 N4 N2 N2 L
UK. 0,200 I ) ) ) ] vh S y
u 5 o € 4
124
516 +1_\(,)/0_O N |:AA‘?/ ‘ﬂ’
-0.200 Z1RS] LL1R 2x 1 2 1] ‘”!E\‘ Z] _ _ _
N 2 N L Z Vedouci projektant | Odp. prOJektantv Vypracoval Kreslil
- - - - I Y n| - - - 1 - - - 1 - - I -1 - - u> .‘ i‘ [ Ing. Tom§ POSPISIL Ing. Ladislav VANKAT| Ing. Jan BUDIL ~ | Ing. Jan BUDIL Jb
2100 1800 2100 1650 2100 1650 3180 2720 2000 2000 2000 » w&@\,\\)
6000 6000 6000 6000 1t 6000 Investor WRIGLEY CONFECTIONS CR kom. spol. STATIKA
: | Objednavatel HOCHTIEF CZ a.s., Plzefiska 3217/ 16, Smichov, 15000 Praha 5 N
I Misto stavby PoFi¢i nad Sazavou Format 10x A4 | Paré:
¢ Moe: Datum: 07/2016
GD) D) D) i) @iD) D) (BT \YROBNI AREAL WRIGLEY — ROZSIRENI ENERGOBLOKU | sipen W0
OCELOVA KONSTRUKCE PRISTAVBY I
Vkres: Cislo vykresu: Revize:
MONTAZNI DISPOZICE, KOTVENI 001 -



AutoCAD SHX Text
II.

AutoCAD SHX Text
II.

AutoCAD SHX Text
I.

AutoCAD SHX Text
I.

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
II.

AutoCAD SHX Text
II.

AutoCAD SHX Text
I.

AutoCAD SHX Text
I.

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
F1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
G1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
H1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
I1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
II.

AutoCAD SHX Text
II.

AutoCAD SHX Text
I.

AutoCAD SHX Text
I.

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
J1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
K1

AutoCAD SHX Text
.

AutoCAD SHX Text
.

AutoCAD SHX Text
.

AutoCAD SHX Text
Investor

AutoCAD SHX Text
Vedoucí projektant

AutoCAD SHX Text
Odp. projektant

AutoCAD SHX Text
Kreslil

AutoCAD SHX Text
Revize:

AutoCAD SHX Text
Ing. Tomáš POSPÍŠIL

AutoCAD SHX Text
Ing. Ladislav VAŇKÁT

AutoCAD SHX Text
Ing. Jan BUDIL

AutoCAD SHX Text
Místo stavby

AutoCAD SHX Text
-

AutoCAD SHX Text
Výkres:

AutoCAD SHX Text
Číslo výkresu:

AutoCAD SHX Text
001

AutoCAD SHX Text
Objednavatel

AutoCAD SHX Text
Akce:

AutoCAD SHX Text
Vypracoval

AutoCAD SHX Text
Ing. Jan BUDIL

AutoCAD SHX Text
WRIGLEY CONFECTIONS ČR kom. spol.

AutoCAD SHX Text
HOCHTIEF CZ a.s., Plzeňská 3217/16, Smíchov, 15000 Praha 5 

AutoCAD SHX Text
Poříčí nad Sázavou

AutoCAD SHX Text
Č. zakázky:

AutoCAD SHX Text
Měřítko:

AutoCAD SHX Text
Datum:

AutoCAD SHX Text
Stupeň:

AutoCAD SHX Text
Z-16_024

AutoCAD SHX Text
1:10

AutoCAD SHX Text
07/2016

AutoCAD SHX Text
VD

AutoCAD SHX Text
Formát

AutoCAD SHX Text
10x A4

AutoCAD SHX Text
Paré:

AutoCAD SHX Text
MONTÁŽNÍ DISPOZICE, KOTVENÍ

AutoCAD SHX Text
ČSN EN ISO 9692-1

AutoCAD SHX Text
EXC 2

AutoCAD SHX Text
PROVÁDĚNÍ OK DLE

AutoCAD SHX Text
ÚCHYLKY TVARU A ROZMĚRU DLE

AutoCAD SHX Text
PŘÍPRAVA SVAR. PLOCH

AutoCAD SHX Text
ČSN EN 1090-2

AutoCAD SHX Text
TŘÍDA PROVEDENÍ SVARU

AutoCAD SHX Text
DOKUMENTY MATERIÁLU

AutoCAD SHX Text
ZKOUŠENÍ A KONTROLA SVARU

AutoCAD SHX Text
STUPEŇ JAKOSTI C ČSN EN ISO 5817

AutoCAD SHX Text
MINIMALNĚ 2.2 ČSN EN 10 204

AutoCAD SHX Text
ČSN EN ISO 5817

AutoCAD SHX Text
MATERIÁL

AutoCAD SHX Text
8.8

AutoCAD SHX Text
ČSN EN 1090-2

AutoCAD SHX Text
ŠROUBY

AutoCAD SHX Text
NÁTĚRY

AutoCAD SHX Text
SKUPINA OCELOVÉ KONSTRUKCE

AutoCAD SHX Text
 C3 - 160µm µm m ČSN EN ISO 12944-5

AutoCAD SHX Text
S235JR

AutoCAD SHX Text
VÝROBNÍ AREÁL WRIGLEY - ROZŠÍŘENÍ ENERGOBLOKU

AutoCAD SHX Text
OCELOVÁ KONSTRUKCE PŘÍSTAVBY

AutoCAD SHX Text
POZNÁMKA -	NEOZNAČENÉ SVARY - KOUTOVÉ a=4 mm, TUPÉ PROVÉST NA TLOUŠŤKU MATERIÁLU  NEOZNAČENÉ SVARY - KOUTOVÉ a=4 mm, TUPÉ PROVÉST NA TLOUŠŤKU MATERIÁLU  -	VŠECHNY ČELNÍ DESKY PŘIVAŘOVAT DLE ZÁSAD TAK, ABY BYLO ZAMEZENO LAMELÁRNÍMU VŠECHNY ČELNÍ DESKY PŘIVAŘOVAT DLE ZÁSAD TAK, ABY BYLO ZAMEZENO LAMELÁRNÍMU POŠKOZENÍ PŘIPOJOVANÝCH PLECHŮ VIZ ČSN EN 1993-1-10 A EN 1011-2   ČSN EN 1993-1-10 A EN 1011-2    A EN 1011-2   EN 1011-2   -	SPECIÁLNÍ TŘÍDA JAKOSTI MATERIÁLU ČELNÍCH DESEK DLE EN 10164 NENÍ POŽADOVÁNA (ZEd<10)   SPECIÁLNÍ TŘÍDA JAKOSTI MATERIÁLU ČELNÍCH DESEK DLE EN 10164 NENÍ POŽADOVÁNA (ZEd<10)   EN 10164 NENÍ POŽADOVÁNA (ZEd<10)    NENÍ POŽADOVÁNA (ZEd<10)   -	TENTO VÝKRES JE PLATNÝ POUZE S VÝPISEM PRVKŮ A VÝKRESY JEDNOTLIVÝCH POLOŽEK   TENTO VÝKRES JE PLATNÝ POUZE S VÝPISEM PRVKŮ A VÝKRESY JEDNOTLIVÝCH POLOŽEK   -	VŠECHNY JEDNOTLIVÉ POLOŽKY VZÁJEMNĚ SVAŘIT DO JEDNOHO DÍLCE  VŠECHNY JEDNOTLIVÉ POLOŽKY VZÁJEMNĚ SVAŘIT DO JEDNOHO DÍLCE  -	POKUD NENÍ UVEDENO, PŘIVAŘIT PRVKY NA PLNOU ÚNOSNOST PŘIPOJOVANÉHO PROFILU  POKUD NENÍ UVEDENO, PŘIVAŘIT PRVKY NA PLNOU ÚNOSNOST PŘIPOJOVANÉHO PROFILU  -	KOTEVNÍ FIGURY PRO KOTVENÍ MARKÝZY (KF.2,KF.10,KF.11,KF.12) BUDOU VAŘENY NA MONTÁŽI KOTEVNÍ FIGURY PRO KOTVENÍ MARKÝZY (KF.2,KF.10,KF.11,KF.12) BUDOU VAŘENY NA MONTÁŽI DLE PŘESNÉHO VÝŠKOVÉHO ZAMĚŘENÍ STÁVAJÍCÍCH KOTEVNÍCH BODŮ 

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
100

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
80

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
80

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
85

AutoCAD SHX Text
40


	Listy a pohledy
	A1 Advance Steel


